Cneuundukanuja npeamera 3a KIbUr'y npeamMera

Ctyaujcku nporpam

1. Xemujcko HHXEHEPCTBO ; 2. Broxemujcko HHxemepcTBo i bruorexnonoruja (BUB) ; 3.
Umxemepctro 3amrute xuBoTHe cpenune (M3XKC)

M360pHo noapy4je (Moayn)

1. Xemujcko nporueCHo umkemepcTBo (XIIN) ; 2. BHOXeMHjCKO HHKCHEPCTBO U
Buotexunonoruja (BUB) ; 3. MxkemepcTso 3atute sxuBoTHE cpeaune (M3XKC)

Bpcra u HHUBO cTyaHja

Macrep akageMcKe CTyauje

Haszus npenmera

Eneprercka uHTErpamuja npoueca

HacraBHuk (3a npe1aBama)

Mupjana Kujesuanun, ViBona Panosuh

HacraBHuk/capagnuk (3a Bexoe)

Mupjana Kujesuannn, MBona Pagosuh

Hacrasnuk/capagnuk (3a JTOH

1. N360pHum - ['pyna Bezanux
npenmera 7 - XIIU 2. U360pHu -
I'pyna Be3anux npenmera 1 -
OMOXEMH]jCKO HHKEHEPITBO. 3.

Bpoj ECIIB 4|Craryc npeamera (00aBe3HH/U300pHH) N360puu - U3KC
YcioB -

HI/IJT) Kypcaje Jla CTYICHT OBJ1aJla OCHOBaMa €HEPIr€TCKE CUHTE3C U HHTeraHHje Tpoueca, BO}IehI/I padyHa O nmoausamy
Mun CHEepreTcKe ePUKACHOCTH TPOIIeca ca aCleKTa CHePruje U TOTOBUX MPOU3BO/IA, Ka0 U MPHUMEHOM MPHHIIHIA YUCTHjE
npeaMera MPOU3BOILE Y AHATK3Y Pajia IeJIoBa [OCTPOjerba U MPOIECca Y HEeIHHH.

CTyzeHTH CTHYY 3HaKka Ha OCHOBY KOjUX MOTY: Pa3BHTH METOJOJIOTH]jy HACHTH(HKOBamka U pa3BUjama CTpaTeruje ynorpeode

OGHOBJBMBHX U JIPYTUX €HEPTETCKUX U3BOPA, EHEPTETCKH ; aHAJM3UPATH MOCTOjehe JeoBe U IeIMHe Mpolleca, HAPOUHTO Ca
Hcxon acriekra nosehama eHepreTcke epUKaCHOCTH y OJHOCY Ha moctojeha periersa y nporecHoj HHIYCTPHjU (€HepreTcka
npeamera KOH3epBallfja Mmpoleca) U CMarmbeha TePMHYKOT 3aral)ermba )KUBOTHE CPEIMHE |

Cajap:kaj npeamera

Teopujcka
HaCTaBa

| TEPMOANHAMUYKA AHAJIU3A TTPOLIECA ; 1| AHAJIM3A EHEPTETCKUX 3AXTEBA CEITAPALIMOHUX
IMTPOLIECA. ; Il TIPUMEHA UHAWPEKTHE, JUPEKTHE TOIIJIOTHE IIYMIIE ¥V AECTUJIALIUIN. ; IV
KOH3EPBALIMJA EHEPTUJE, MEHAIIMEHT TOITJIOTHOM EHEPT'MJOM ; V CUHTE3A EHEPTETCKUX,
IMPOUECHUX MPEXA. ; VI YBOBEE, IPUMEHA IIPUHIUITA YUCTUJE TTIPOU3BO/ILE (IIOBERABE
EHEPI'ETCKE EOUKACHOCTU AITAPATA, ITPOLIECA, CMABERE ITOTPOIIBE CUPOBUHA, IOMOKRHUX
OIVYUIA, P.) ; VIII KOPUIIREBE EHEPTETCKHX M3BOPA CA EKOJIOIIKOI" ACTIEKTA. ITPUMAPHU,
AJITEPHATHUBHHU, OBHOBJbVIBU U3BOPU EHEPTMJE (POCUJTHA TOPUBA, BUOMACA, COJIAPHA EHEPTUJA,
T'EOTEPMAJIHA EHEPTMJA, HYKJIEAPHA EHEPTUJA, IP.). ;

IIpakTnyna
HacTaBa
(Bexxoe, IOH,
CTYIMjCKH
HCTPa’KUBA-
YKH pan)

PauyHapcke cuMysialyje eHepreTcke HHTerpalyje npoleca ¥ CEMHHAPCKH PaJIoBU KOjH TIpaTe TEOPHjCKy HACTaBYy.
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Bpoj yacoBa akTHBHE HACTABE HEIEJbHO TOKOM CEMeCTPa/TpuMecTpa/ToanHe

IlpenaBama |Bexkoe JOH CTyaujCKH NCTPAKMBAYKHU Pajl OcTaju 4acoBU
2 1

Mertoae

u3Bohema

HacTaBe IIpenaBama 1 pag Ha padyHapy.

O1eHa 3Hamba (MakcuMaaHu 6poj moena 100)

IIpegucnutHe 00aBe3e

MOeHA 3aBpIIHA HCIIUT MOeHA

CemuHapcku pagosu (2)

70 30




